
Fallstudien Industrie 4.0
Aktuelle Beispiele zur 
Digitalisierung im Mittelstand

Vision Lasertechnik GmbHKompetenzen im 
Netzwerk bündeln

Wo kann man Abläufe im Produktionsprozess erleichtern 
und wie kann man Redundanzen vermeiden? Das waren 
die beiden zentralen Fragen, die die Digitalisierung der 
Limtronik GmbH beantworten sollte. Die Vision war, die 
Daten, die in der Smart Electronic Factory erhoben 
werden, auch für ihre Kunden und Lieferanten transparent 
zu machen. Eine gläserne Produktionskette soll eine 
Nachverfolgbarkeit und mehr Verlässlichkeit ermöglichen.

Herausforderung

Die kontinuierliche Erfassung und intelligente Analyse von 
Prozess- und Betriebsdaten erlaubt die Vorhersage des 
optimalen Wartungszeitpunkts von Maschinen- und 
Anlagenkomponenten: Predictive Services, d.h. die 
vorausschauende Wartung ist so möglich. Die 
gemeinsame Arbeit an Digitalisierungsmaßnahmen führte  
zur erfolgreichen und sichtbaren Implementierung von 
Industrie 4.0 im Unternehmen.

Ergebnis

Mit Hilfe der Softwareanbieter im SEF-Verein wurde 
eine passende Softwarelösung entwickelt. Das Thema 

Industrie 4.0 ist durch Software geprägt. Sie sorgt für 
die Übertragung der Daten von den Maschinen und 
Produkt-IDs in das speichernde ERP-System. Eine 

wichtige Schnittstellen-Funktion nimmt dabei das 
Manufacturing Execution System (MES) ein, das eigens 

für Limtronik entwickelt wurde.

Lösung

Die Limtronik GmbH ist ein Dienstleister für Electronic 
Manufacturing Services (EMS) und auf die Fertigung von 
elektronischen Baugruppen und Systemen im Kundenauftrag 
spezialisiert. Die digitale Fabrik ist unter anderem die Umgebung für 
die Industrie 4.0-Forschungs- und Entwicklungsplattform des „SEF 
Smart Electronic Factory e.V.“ Eine besondere Kraft zieht das 
Unternehmen aus diesem Netzwerk.

Mehr zur Fallstudie und zur Umsetzung von Industrie 4.0 im Mittelstand auf www.transfernetzwerk.de


